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*******'ﬁ‘***************'k'k**

TEMA N.1

Si rediga il piano economico finanziario (PEF) relativo alla realizzazione e gestione di un nuovo
parcheggio muitipiano localizzata in un centro urbano. L'opera e commissionata dall’'ente pubblico
comunale e affidata in concessione ad una societa privata.

ey

Voci di costo

Costo di investimento 11.800.000 €

Costo per utenze 1% costo investimento

Spese generali 2% costo investimento

Spese assicurazione 1% costo investimento

Costo di manutenzione ordinaria (annuale) 1% costo investimento - annuo

Costo di manutenzione straordinaria 4% costo investimento — ogni 5 anni di

(quinguennale) gestione

Costo del personale Costo annuo per addetto = 26.000 €
Numero addetti = 3

Scheduling

Tempo di costruzione 3 anni

Periodo di concessione 20 anni

Avvio gestione operativa al 4° anno

Funzionalita servizio

Posti auto 830
Posti destinati a parcheggio a rotazione 70%
Posti destinati a parcheggio pertinenziale in 30%
locazione Di cut

- 40% locazione pluriennale
- 60% locazione annuale

Occupazione media giornaliera parcheggio | 7 ore

a rotazione

Voci di ricavo

Tariffa oraria parcheggio 1.5 €/h
Canone di locazione pluriennale 40.000 €
Canone di locazione annuale 2400 €

Seguendo il cronoprogramma dei lavori di costruzione, si ipotizzi che il costo dell'investimento sia
dilazionato secondo le seguenti percentuali: 30% il prime anno; 30% il secondo anno; 40% il terzo
anno.

Si ipotizzi di riuscire ad affittare tuti i posti auto del parcheggio pertinenziaie dal 3° anno di
gestione (dopo aver completato la realizzazione del parcheggio), anno in cui le attivita vanno a
regime. Si ipotizzano inoitre le seguenti cessioni dei posti auto: 25% il primo anno; 35% il secondo
anno; 40% il terzo anno. Anche per i posti auto a rotazione, si ipotizzi di riuscire ad ottenere il 25%
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dei ricavi totali il primo anno di gestione, € di riuscire ad incrementare tale percentuale a 60% nel
2°. e arrivare a regime il 3° anno (100%) di gestione.

Utilizzando opportuni indicatori, si valuti 1a redditivita dell'investimento, facendo appropriate ipotesi
sul tasso di attualizzazione da utilizzare nella valutazione dell'investimento.

Condurre analisi dei cash flow nelfipotesi di moneta corrente, fissando un tasso di inflazione
annuo costante del 1,5% (come da Tasso di Inflazione Programmata 2014).

Al fine di valutare la dipendenza dei risultati del PEF dai valori delle variabili assegnate nelle
ipotesi di base, condurre una analisi di sensitivita, considerando una variazione dei ricavi di
gestione rispetto al caso base del +10%, -10% e una variazione dei costi di gestione del +10%, -
10%.

******ﬁ********************

TEMAN.2

Il candidato esegua la progettazione di un riduttore coassiale usando i seguenti dati:
Potenza di ingresso 10 kW, velocita in ingresso 3000 giri/min, velocita in uscita 150
giri/min,

Effettuare il dimensionamento dei componenti meccanici.

***************************

TEMA N.3

Si progetti un impianto di sollevamento che gestisca una portata di acqua di 100 Ifs,
trasferendola da un serbatoio a contatto con rambiente esterno ad un grande serbatoio in
pressione (pressione relativa 2 bar), a 30 metri di altezza rispetto al primo.

il candidato fornisca uno schema, con relativa descrizione, delle caratteristiche principali
dellimpianto da realizzare, € ne effettui il dimensionamento, indicando la metodologia di
calcolo adottata. Si identifichi la pompa adatta allo scopo, riportandone i grafici
caratteristici, e, tramite gli opportuni rendimenti, si ricavi la potenza richiesta al motore di
comando. Si calcoli inoltre 'aitezza massima di installazione della pompa per gvitare la
cavitazione.

Si effettui infine un dimensionamento di massima della pompa (regime di rotazione,
triangoli di velocita in ingresso & uscita girante, angoli caratteristici della palettatura) e si
ilustrino in maniera sintetica le diverse modalita di regolazione dellimpianto.

***************************
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TEMA N4

il componente riportato in figura 1 deve essere realizzato in acciaioc C45 (caratteristiche meccaniche in
Tabella 1) partendo da una bramma di dimensioni 350mm x 130mm x 80mm e senza alcuna saldatura.

Figura 1
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Tabella 1

Lelemento deve essere assemblato con gioco, tramite un pemo passante per i foro di diametro 40mm, con
un elemento di forma prismatica. Hl raggio di raccordo tra le pareti verticali e i fondo del componente
(indicato con Rp in figura 1) non ha funzione strutturate ed il suo valore va definito dal candidato in modo tale
da risultare tecnologicamente fattibile.
{'azienda manifatturiera che esegue la lavorazione del componente dispone di due reparti (A e B8) uno
attrezzato per eseguire lavorazioni per deformazione plastica (reparto A) ed uno per eseguire lavorazioni per
asportazione di truciolo (reparto B). In particolare 'azienda dispone nel reparto A di: flangiatrice, calandra,
laminatoio per operazioni sia a caldo che a freddo (coefficiente di attrito tra rulli e materiale stimabile al
variare della Temperatura di lavoro con la refazione y = 0.05 T°%% npressa piegatrice idraulica (coefficiente
di ritorno elastico in operazioni a freddo stimabile in funzione del raggio di piega Rp e delio spessore con la
relazione K = 0.975 exp{-0.003 Rp/s)); nel reparto B dispone di: centro di tomitura doppic mandrino,
fresatrice CNC, trapano a colonna, rettifica senza centri, mola, alesatrice.
Adottando le opportune ipotesi e giustificando le scelte operate su processi produttivi, parametri di
lavorazione ed utensili, it candidato:

1. definisca le tolleranze per l'accoppiamento del componente;

definisca la sequenza delie operazioni da eseguire per la realizzazione del componente in figura 1,

2.
3. definisca le caratteristiche degli utensili e delle attrezzature da adoperare;
4
5

i

scelga i parametri di lavorazione per ciascuna delle operazion individuate;
dimensioni le macchine (dati di targa in termini di forza/coppia /o potenza max), da utiizzare per
lesecuzione di ciascuna delie lavorazioni;

6. stimi i tempi macchina complessivi per la realizzazione del componente in figura 1;
7. progetti it ciclo di lavorazione compilando il cartellino di lavorazione in accordo con lo schema di
sequito
. PARAMETRI DI
O | I IRAPPRESENTAZIONE PROCESSO TEMPO
u e gtb e SCHEMATICA DELLA | UTENSILI MACCHINA specificare Unita di Misura)
<P g LAVORAZIONE
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